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PROCESSO ADMINISTRATIVO Nº.: PCRA-649/2024 

OBJETO: AQUISIÇÃO DE MOBILIÁRIO ESCOLAR E BEBEDOURO. 

UNIDADE REQUISITANTE: SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCAÇÃO E CULTURA. 

 

TERMO DE REFERÊNCIA 

 

1. DAS CONDIÇÕES GERAIS DA CONTRATAÇÃO 

 

1.1. Aquisição de mobiliário escolar e bebedouro, nos termos da tabela abaixo, conforme condições e 

exigências estabelecidas neste instrumento. 

GRUPO 01 

Item Especificação Técnica 
Unid. de 

Medida 
Quant. 

V. Unit. -

Estimado 

V. Total -

Estimado 

1 

CONJUNTO PARA EDUCAÇÃO INFANTIL 4 

LUGARES (Mesa e Cadeiras): A mesa deve ser 

composta por tampo em plástico injetado de alto 

impacto à base de ABS Natural, que se fixam à 

estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas 

laterais da mesa (2 de cada lado), 3 encaixes centrais e 

4 parafusos. Após montada a mesa deve medir 

610x810 mm e ter 590 mm de altura 

aproximadamente.  

A estrutura deve ser formada por um quadro fabricado 

em tubo de aço 1010/1020 de seção 20x40mm com 

1,2 mm composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. Nos 

quatro cantos do quadro, na parte inferior do mesmo 

deve existir um cone em aço 1010/1020 onde serão 

montados os pés da mesa. Esse cone deve ser 

fabricado em tubo Ø 2” com 2,25mm de parede e 

receber internamente uma bucha plástica também 

cônica e expansível que realizará a fixação das pernas 

sem o uso de parafusos. As pernas devem ser 

fabricadas em tubo de aço 1010/1020 Ø 1.1/2”x 

0,9mm de parede. Na extremidade inferior de cada pé 

deve existir de uma sapata com regulagem de altura 

para nivelamento da mesa, fabricada em 

polipropileno. Todas as peças metálicas que compõem 

a mesa devem receber tratamento anticorrosivo e 

pintura em tinta Epóxi. A cadeira por sua vez deve ser 

constituída de estrutura metálica, assento e encosto 

plásticos. O assento deve ser confeccionado em 

polipropileno copolímero injetado e moldado 

anatomicamente com acabamento polido e dimensões 

aproximadas de 330 mm de largura, 320 mm de 

profundidade 4 mm de espessura de parede com 

cantos arredondados, montados à estrutura por meio 

de 4 (quatro) cavidades reforçadas com aletas de no 

mínimo 2 mm de espessura, que acomodam parafusos 

auto atarraxantes para plástico FL de diâmetro 5x30 

mm fenda Phillips. A altura do assento até o chão 

deve ser de 355 mm aproximadamente. O encosto 

deve ser inteiriço, sem nenhum tipo de ventilação ou 

Unid. 50   
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abertura, fabricado em polipropileno copolímero 

injetado e moldado anatomicamente com acabamento 

polido. Suas dimensões aproximadas devem ser 330 

mm de largura por 185 mm de altura, com espessura 

de parede média de 3,5 mm. A peça deve possuir 

cantos arredondados e unir-se à estrutura por meio de 

encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da 

estrutura metálica da cadeira e ser travado por dois 

pinos retráteis injetados em polipropileno copolímero, 

na mesma cor do encosto, dispensando a presença de 

rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada 

em tubos de aço industrial, composta por pernas e 

travessas em tubo de seção circular com diâmetro de 

19,05 mm e espessura de parede de 1,06 mm e “L’s” 

fabricados em tubo de seção quadrada 20x20 mm e 

espessura de parede de 1,2 mm. As peças devem ser 

unidas entre si por meio de solda MIG. O conjunto 

deve receber tratamentos de banhos químicos e 

pintura epóxi (pó), o que possibilita proteção contra 

oxidação e maior vida útil à estrutura. Nas pontas dos 

tubos dos pés a cadeira deve receber ponteiras 

plásticas de polipropileno para acabamento no padrão 

FDE, e nas extremidades das travessas devem ser 

colocadas ponteiras de polipropileno com aba para 

proteção das estruturas quando as mesmas são 

empilhadas no transporte.  

2 

CONJUNTO INFANTIL COMPOSTO POR 06 

MESAS, 06 CADEIRAS E 01 MESA CENTRAL: 

MESA ESCOLAR INFANTIL: Com montagem 

simplificada e que permite o seu emprego também 

como brinquedo infantil. Compreende em um corpo 

estruturante, um porta-livros e um tampo 

substancialmente trapezoidal. O corpo é inteiriço de 

forma poliédrica e moldado no processo de injeção 

com termoplástico denominado copolímero de 

polipropileno em uma peça única, sendo composto de 

um pé dianteiro largo e de secção transversal em “ U 

“, voltado para dentro, dois pés traseiros também em “ 

U “, voltados para frente e suavemente arqueados, 

travessas superiores e travessas inferiores de ligação 

dos pés dianteiros nos pés traseiros. O tampo 

apresenta uma forma substancialmente trapezoidal e 

moldado pelo processo de injeção com material 

denominado ABS, porém com base menor 

arredondada e chanfrosnas extremidades das bases 

maiores. Um sulco transversal, posicionado junto á 

base menor do tampo, se destina a porta –objetos. O 

porta-livro apresenta a forma de uma placa triangular 

e moldado pelo processo de injeção com material 

denominado Copolímero de Polipropileno, com 

vértice frontal arredondado, sendo encaixada em 

trilhos situados nas superfícies internas das travessas 

superiores do corpo e sendo fixada por meio de pinos 

salientes que se projetam da placa e penetram em 

orifícios das travessas superiores. As dimensões da 

Unid. 50   
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mesa giram em torno de 620 mm na base maior, 235 

na base menor e 465 mm lateralmente e espessura 

média de 3,5 mm. 

CADEIRA INFANTIL: Formada com assento, 

encosto e estrutura com a seguinte descrição técnica: 

Assento, confeccionado em polipropileno copolímero 

injetado e moldado anatomicamente com acabamento 

polido, com dimensões de 330 mm de largura por 320 

mm de profundidade, 04 mm de espessura, cantos 

arredondados, montado à estrutura por meio de 04 

(quatro) cavidades reforçadas com aletas de no 

mínimo 02 mm de espessura, que acomodam 

parafusos autos atarraxantes para plástico FL de 

diâmetro 5x30 mm de fenda Phillips. Altura em 

relação ao piso 350 mm. Encosto é inteiriço, sem 

nenhum tipo de ventilação ou abertura, fabricado em 

polipropileno copolímero injetado e moldado 

anatomicamente com acabamento polido, com 

dimensões de 330 mm de largura por 185 mm de 

altura, com espessura média de 3,5 mm, cantos 

arredondados, unindo à estrutura por meio de 

encaixes de suas cavidades posteriores nos tubos da 

estrutura travada por dois pinos retráteis injetados em 

polipropileno copolímero, na mesma cor do encosto, 

dispensando a presença de rebites ou de parafusos. 

Estrutura, fabricada em tubos de aço industrial com 

pés e travessas em tubo de seção circular com 

diâmetro de 19,05 mm com espessura de 1,06 mm, 

base do encosto fabricados em tubo de seção 

quadrada 20x20 mm com espessura de 1,2 mm, peças 

de tubos de aço industrial são unidas entre si por meio 

de solda MIG e tratadas por conjunto de banhos 

químicos, com pintura epóxi (pó), que possibilita 

proteção contra oxidação e maior vida útil à estrutura, 

com ponteiras plásticas de polipropileno nos pés e nas 

extremidades das travessas com acabamento padrão 

FDE, são ponteiras com aba para proteção das 

estruturas quando as mesmas são empilhadas para 

transporte. 

MESA CENTRAL: Constituída de duas peças 

plásticas e um tubo central. As peças plásticas são 

confeccionadas em polipropileno copolímero injetado 

com acabamento superficial liso sem brilho, com 

espessura mínima de 3mm. As peças, vistas 

superiormente, apresentam formato sextavado para 

união de 06 mesas, que formam um círculo. 

Possuindo 07 divisórias: Seis referentes às faces 

externas e uma central. Na parte inferior a peça 

apresenta um ressalto de 40 mm para encaixe do tubo 

central. Estrutura central fabricada em tubo de aço 

industrial com diâmetro de 38,1mm com espessura de 

0,9mm. As peças plásticas são encaixadas no tubo, 

uma em cada extremidade, Altura em relação ao piso 

590 mm. Conjunto com Mesas Infantil e Cadeiras 

Infantil nas Cores: Amarelo, Vermelho, Azul, 
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Laranja, Verde e Roxo. Mesa Central Cor Cinza, 

Estrutura da Mesa Central e das Cadeiras na Cor 

Branca. 

3 

CONJUNTO ALUNO INFANTIL (Mesa e 

Cadeira): O conjunto abaixo descrito deve ser 

certificado conforme norma COMPULSÓRIA ABNT 

ABNT 14006. Conjunto formado por uma cadeira e 

uma mesa. A cadeira deve ser composta por: estrutura 

metálica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e 

fixadores plásticos, e dois parafusos. O assento deve 

ser confeccionado em polipropileno copolímero 

injetado e moldado anatomicamente com acabamento 

texturizado e dimensões aproximadas de 395 mm de 

largura, 305 mm de profundidade 4 mm de espessura 

de parede com cantos arredondados, montado à 

estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da 

base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades 

reforçadas com aletas de 2mm de espessura, que 

acomodam parafusos auto atarraxantes para plástico 

de diâmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, 

que fica em contato com as pernas do usuário deve ser 

provido de borda arredondada com raio a fim de não 

obstruir a circulação sanguínea. A altura do assento 

até o chão deve ser de 355 mm. O encosto deve ser 

inteiriço, sem nenhum tipo de ventilação ou abertura, 

fabricado em polipropileno copolímero injetado e 

moldado anatomicamente com acabamento 

texturizado. Suas dimensões aproximadas devem ser 

de 375 mm de largura por 195 mm de altura, com 

espessura de parede média de 3,5 mm. A peça deve 

possuir cantos arredondados e unir-se à estrutura por 

meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos 

tubos da estrutura metálica da cadeira e ser travada 

por dois pinos retráteis injetados em polipropileno 

copolímero, na mesma cor do encosto, dispensando a 

presença de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser 

fabricada à partir de tubos de secção redonda com ø 

19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados 

e soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos 

químicos e pintura Epoxi em pó. As extremidades das 

pernas da cadeira devem receber sapatas plásticas de 

acabamento padrão FDE. A mesa deve ter 590 mm de 

altura e permitir sua montagem completa por encaixes 

de seus componentes e poder ser utilizada de ambos 

os lados, frente ou traz dependendo da escolha do 

usuário. Deve possuir tampo injetado em 

termoplástico ABS virgem, com pigmentação, 

superfície lisa sem brilho e com formato de 2 (dois) 

ângulos possibilitando a formação de círculos com 6 

(seis) ou 30 (trinta) mesas. O tampo deve fixarse ao 

contra tampo por meio de 06 (seis) encaixes, 4 cliques 

do tipo Snap-fit e duas torres para fixação por 

parafusos. O contra tampo deve apoiar, reforçar e 

estruturar a superfície do tampo além de prover 

acabamento na parte inferior do tampo da mesa. As 

Unid. 100   
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dimensões aproximadas do tampo devem ser de 680 

mm na base maior, 595 mm na base menor e 560 mm 

lateralmente, contendo 02 (dois) porta objetos laterais 

da superfície de uso integrados ao tampo 

disponibilizando uma área útil de superfície de uso do 

tampo de 560 mm x 515 mm. A área somando os dois 

porta objetos deve ser de aproximadamente 0,29 m2. 

Deve possuir 01 (um) porta livro em formato 

retangular, injetado em termoplástico com superfície 

texturizada, aberto por todos os lados facilitando o 

manuseio dos materiais. A estrutura metálica da mesa 

deve ser confeccionada em tubos de aço 1010/1020, 

sendo a base do tampo com tubo quadrado de 

20x20mm e espessura de 1,9 mm soldados à duas 

camisas metálicas de tubo oblongo 29x58mm e 

espessura de parede de 1,9mm unidas entre sí por um 

tubo oblongo 29x58mm com espessura de parede de 

1,5mm. As pernas da mesas devem ser fabricadas 

com tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm 

soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de ø 

38,10 mm e espessura de 1,5 mm com ponteiras 

plásticas de acabamento padrão FDE/FNDE fixadas 

por meio de rebites tipo POP. A montagem das pernas 

da mesa ao tampo se dará por meio de 4 parafusos. 

Todos os componentes da estrutura metálica devem 

ser fabricados em tubo de aço industrial, tratados por 

conjuntos de banhos químicos, e receber pintura epóxi 

em pó.  

4 

CONJUNTO ALUNO JUVENIL: O conjunto 

abaixo descrito deve ser certificado conforme norma 

COMPULSÓRIA ABNT ABNT 14006. Conjunto 

formado por uma cadeira e uma mesa. A cadeira deve 

ser composta por: estrutura metálica, assento, encosto, 

ponteiras, sapatas e fixadores plásticos, e dois 

parafusos. O assento deve ser confeccionado em 

polipropileno copolímero injetado e moldado 

anatomicamente com acabamento texturizado e 

dimensões aproximadas de 395 mm de largura, 345 

mm de profundidade 4 mm de espessura de parede 

com cantos arredondados, montado à estrutura por 

meio de um encaixe em todo o tubo da base da frente 

da cadeira e 2 (duas) cavidades reforçadas com aletas 

de 2 mm de espessura, que acomodam parafusos auto 

atarraxantes para plástico de diâmetro 5x25 mm fenda 

phillips. Na parte frontal, que fica em contato com as 

pernas do usuário deve ser provido de borda 

arredondada com raio a fim de não obstruir a 

circulação sanguínea. A altura do assento até o chão 

deve ser de 385 mm. O encosto deve ser inteiriço, 

sem nenhum tipo de ventilação ou abertura, fabricado 

em polipropileno copolímero injetado e moldado 

anatomicamente com acabamento texturizado. Suas 

dimensões aproximadas devem ser de 375 mm de 

largura por 195 mm de altura, com espessura de 

parede média de 3,5 mm. A peça deve possuir cantos 

Unid 150   
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arredondados e unir-se à estrutura por meio de 

encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da 

estrutura metálica da cadeira e ser travada por dois 

pinos retráteis injetados em polipropileno copolímero, 

na mesma cor do encosto, dispensando a presença de 

rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada à 

partir de tubos de secção redonda com ø 19,05 mm e 

1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. 

O conjunto estrutural deve receber banhos químicos e 

pintura Epoxi em pó. As extremidades das pernas da 

cadeira devem receber sapatas plásticas de 

acabamento padrão FDE. A mesa deve ter 650 mm de 

altura e permitir sua montagem completa por encaixes 

de seus componentes e poder ser utilizada de ambos 

os lados, frente ou traz dependendo da escolha do 

usuário. Deve possuir tampo injetado em 

termoplástico ABS virgem, com pigmentação, 

superfície lisa sem brilho e com formato de 2 (dois) 

ângulos possibilitando a formação de círculos com 6 

(seis) ou 30 (trinta) mesas. O tampo deve fixarse ao 

contra tampo por meio de 06 (seis) encaixes, 4 cliques 

do tipo Snap-fit e duas torres para fixação por 

parafusos. O contra tampo deve apoiar, reforçar e 

estruturar a superfície do tampo além de prover 

acabamento na parte inferior do tampo da mesa. As 

dimensões aproximadas do tampo devem ser de 680 

mm na base maior, 595 mm na base menor e 560 mm 

lateralmente, contendo 02 (dois) porta objetos laterais 

da superfície de uso integrados ao tampo 

disponibilizando uma área útil de superfície de uso do 

tampo de 560 mm x 515 mm. A área somando os dois 

porta objetos deve ser de aproximadamente 0,29 m2. 

Deve possuir 01 (um) porta livro em formato 

retangular, injetado em termoplástico com superfície 

texturizada, aberto por todos os lados facilitando o 

manuseio dos materiais. A estrutura metálica da mesa 

deve ser confeccionada em tubos de aço 1010/1020, 

sendo a base do tampo com tubo quadrado de 

20x20mm e espessura de 1,9 mm soldados à duas 

camisas metálicas de tubo oblongo 29x58mm e 

espessura de parede de 1,9mm unidas entre sí por um 

tubo oblongo 29x58mm com espessura de parede de 

1,5mm. As pernas da mesas devem ser fabricadas 

com tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm 

soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de ø 

38,10 mm e espessura de 1,5 mm com ponteiras 

plásticas de acabamento padrão FDE/FNDE fixadas 

por meio de rebites tipo POP. A montagem das pernas 

da mesa ao tampo se dará por meio de 4 parafusos. 

Todos os componentes da estrutura metálica devem 

serfabricados em tubo de aço industrial, tratados por 

conjuntos de banhos químicos, e receber pintura epóxi 

em pó.  

5 
CONJUNTO ALUNO ADULTO: O conjunto 

descrito deve ser certificado conforme norma 
Unid. 150   
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COMPULSÓRIA ABNT ABNT 14006. Conjunto 

formado por uma cadeira e uma mesa. A cadeira deve 

ser composta por: estrutura metálica, assento, encosto, 

ponteiras, sapatas e fixadores plásticos, e dois 

parafusos. O assento deve ser confeccionado em 

polipropileno copolímero injetado e moldado 

anatomicamente com acabamento texturizado e 

dimensões aproximadas de 395 mm de largura, 420 

mm de profundidade 4 mm de espessura de parede 

com cantos arredondados, montado à estrutura por 

meio de um encaixe em todo o tubo da base da frente 

da cadeira e 2 (duas) cavidades reforçadas com aletas 

de 2 mm de espessura, que acomodam parafusos auto 

atarraxantes para plástico de diâmetro 5x25 mm fenda 

Philips. Na parte frontal, que fica em contato com as 

pernas do usuário deve ser provido de borda 

arredondada com raio a fim de não obstruir a 

circulação sanguínea. A altura do assento até o chão 

deve ser de 460 mm. O encosto deve ser inteiriço, 

sem nenhum tipo de ventilação ou abertura, fabricado 

em polipropileno copolímero injetado e moldado 

anatomicamente com acabamento texturizado. Suas 

dimensões aproximadas devem ser de 375 mm de 

largura por 195 mm de altura, com espessura de 

parede média de 3,5 mm. A peça deve possuir cantos 

arredondados e unir-se à estrutura por meio de 

encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da 

estrutura metálica da cadeira e ser travada por dois 

pinos retráteis injetados em polipropileno copolímero, 

na mesma cor do encosto, dispensando a presença de 

rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada à 

partir de tubos de secção redonda com ø 19,05 mm e 

1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. 

O conjunto estrutural deve receber banhos químicos e 

pintura Epoxi em pó. As extremidades das pernas da 

cadeira devem receber sapatas plásticas de 

acabamento padrão FDE. A mesa deve ter 760 mm de 

altura e permitir sua montagem completa por encaixes 

de seus componentes e poder ser utilizada de ambos 

os lados, frente ou traz dependendo da escolha do 

usuário. Deve possuir tampo injetado em 

termoplástico ABS virgem, com pigmentação, 

superfície lisa sem brilho e com formato de 2 (dois) 

ângulos possibilitando a formação de círculos com 6 

(seis) ou 30 (trinta) mesas. O tampo deve fixar-se ao 

contra tampo por meio de 06 (seis) encaixes, 4 cliques 

do tipo Snap-fit e duas torres para fixação por 

parafusos. O contra tampo deve apoiar, reforçar e 

estruturar a superfície do tampo além de prover 

acabamento na parte inferior do tampo da mesa. As 

dimensões aproximadas do tampo devem ser de 680 

mm na base maior, 595 mm na base menor e 560 mm 

lateralmente, contendo 02 (dois) porta objetos laterais 

da superfície de uso integrados ao tampo 

disponibilizando uma área útil de superfície de uso do 
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tampo de 560 mm x 515 mm. A área somando os dois 

(02) porta objetos deve ser de aproximadamente 0,29 

m². Deve possuir 01 (um) porta livro em formato 

retangular, injetado em termoplástico com superfície 

texturizada, aberto por todos os lados facilitando o 

manuseio dos materiais. A estrutura metálica da mesa 

deve ser confeccionada em tubos de aço 1010/1020, 

sendo a base do tampo com tubo quadrado de 20x20 

mm e espessura de 1,9 mm soldados à duas camisas 

metálicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura de 

parede de 1,9mm unidas entre si por um tubo oblongo 

29x58mm com espessura de parede de 1,5 mm. As 

pernas das mesas devem ser fabricadas com tubo 

oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm soldados aos 

pés da mesa fabricados em tubo de ø 38,10 mm e 

espessura de 1,5 mm com ponteiras plásticas de 

acabamento padrão FDE/FNDE fixadas por meio de 

rebites tipo POP. A montagem das pernas da mesa ao 

tampo se dará por meio de 4 parafusos. Todos os 

componentes da estrutura metálica devem ser 

fabricados em tubo de aço industrial, tratados por 

conjuntos de banhos químicos, e receber pintura epóxi 

em pó. 

6 

CONJUNTO REFEITÓRIO COM TAMPO 

INJETADO COM 10 CADEIRAS INFANTIL: A 

mesa deve ser composta por tampos modulares 

fabricada em ABS injetado de alto impacto, formado 

por 4 módulos que se fixam à estrutura por meio de 

encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de 

cada lado) e 3 encaixes centrais por módulo e 4 

parafusos por módulo. Após montada a mesa mede 

2480x820mm e tem 590mm de altura. A estrutura 

deve ser formada por um quadro fabricado em tubo de 

aço 1010/1020 de seção 20x40mm com 1,2mm 

composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. As pernas 

devem ser fabricadas em tubo de aço 1010/1020 Ø 

1.1/2”x 0,9mm de parede e encaixadas sem o uso de 

parafusos. Na extremidade inferior de cada pé existe 

de uma sapata com regulagem de altura para 

nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno. 

Todas as peças metálicas que compõe a mesa recebem 

tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epóxi. 

Cadeira. O conjunto é composto por 10 cadeiras, ela 

deve ser composta por: estrutura metálica, assento, 

encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plásticos, e 

dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em 

polipropileno copolímero injetado e moldado 

anatomicamente com acabamento texturizado e 

dimensões de aproximadamente 350 mm de largura, 

300 mm de profundidade 4 mm de espessura de 

parede com cantos arredondados, montados à 

estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da 

base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades 

reforçadas com aletas de 2mm de espessura, que 

acomodam parafusos auto atarraxantes para plástico 

Unid. 30   
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de diâmetro 5x25 mm fenda Phillips. Na parte frontal, 

que fica em contato com as pernas do usuário deve ser 

provido de borda arredondada com raio a fim de não 

obstruir a circulação sanguínea. A altura do assento 

até o chão é de 350 mm. O encosto deve ser inteiriço, 

sem nenhum tipo de ventilação ou abertura, fabricado 

em polipropileno copolímero injetado e moldado 

anatomicamente com acabamento texturizado. Suas 

dimensões são 375 mm de largura por 200 mm de 

altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A 

peça deve possuir cantos arredondados e une-se à 

Estrutura por meio de encaixes de suas cavidades 

posteriores aos tubos da estrutura metálica da cadeira 

e deve ser travada por dois pinos retráteis injetados 

em polipropileno copolímero, na mesma cor do 

encosto, dispensando a presença de rebites ou 

parafusos. A estrutura deve ser fabricada à partir de 

tubos de secção redonda com ø 19,05 mm e 1,5 mm 

de espessura de parede dobrados e soldados. O 

conjunto estrutural deve recebe banhos químicos e 

pintura Epóxi em pó. As extremidades das pernas da 

cadeira recebem sapatas plásticas de acabamento 

padrão FNDE 

7 

CONJUNTO DE REFEITÓRIO COM 8 

LUGARES, COMPOSTO DE MESA E 08 

CADEIRAS TAMANHO JUVENIL: A mesa deve 

ser composta por tampos modulares fabricada em 

ABS injetado de alto impacto, formado por 4 módulos 

que se fixam à estrutura por meio de encaixes, sendo 

4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado) e 3 

encaixes centrais por módulo e 4 parafusos por 

módulo. Após montada a mesa mede 2480 x 820 mm 

e tem 760/640/590mm de altura. A estrutura deve ser 

formada por um quadro fabricado em tubo de aço 

1010/1020 de seção 20x40mm com 1,2mm composto 

por 3 travessas e 2 cabeceiras. As pernas devem ser 

fabricadas em tubo de aço 1010/1020 Ø 

1.1/2”x0,9mm de parede e encaixadas sem o uso de 

parafusos. Na extremidade inferior de cada pé existe 

de uma sapata com regulagem de altura para 

nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno. 

Todas as peças metálicas que compõe a mesa recebem 

tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi. 

Cadeira. O conjunto é composto por 8 cadeiras, ela 

deve ser composta por: estrutura metálica, assento, 

encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plásticos, e 

dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em 

polipropileno copolímero injetado e moldado 

anatomicamente com acabamento texturizado e 

dimensões de aproximadamente 396 mm de largura, 

420 mm de profundidade 4 mm de espessura de 

parede com cantos arredondados, montados à 

estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da 

base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades 

reforçadas com aletas de 2mm de espessura, que 

Unid. 30   



 
ESTADO DO RIO GRANDE DO NORTE 

MUNICÍPIO DE JANDAÍRA 

EQUIPE DE PLANEJAMENTO DA CONTRATAÇÃO 
Av. Aristófanes Fernandes, 242, Centro, Jandaíra/RN, CEP: 59.594-000  

CNPJ: 08.309.239/0001-50 

 

acomodam parafusos auto atarraxantes para plástico 

de diâmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, 

que fica em contato com as pernas do usuário deve ser 

provido de borda arredondada com raio a fim de não 

obstruir a circulação sanguínea. A altura do assento 

até o chão deve ser 460/380/350 mm. O encosto deve 

ser inteiriço, sem nenhum tipo de ventilação ou 

abertura, fabricado em polipropileno copolímero 

injetado e moldado anatomicamente com acabamento 

texturizado. Suas dimensões são 374 mm de largura 

por 195 mm de altura, com espessura de parede média 

de 3,5 mm. A peça deve possuir cantos arredondados 

e une-se à estrutura por meio de encaixes de suas 

cavidades posteriores aos tubos da estrutura metálica 

da cadeira e deve ser travada por dois pinos retráteis 

injetados em polipropileno copolímero, na mesma cor 

do encosto, dispensando a presença de rebites ou 

parafusos. A estrutura deve ser fabricada à partir de 

tubos de secção redonda com ø 19,05 mm e 1,5 mm 

de espessura de parede dobrados e soldados. O 

conjunto estrutural deve recebe banhos químicos e 

pintura Epox em pó. As extremidades das pernas da 

cadeira recebem sapatas plásticas de acabamento 

padrão FNDE. 

8 

CONJUNTO REFEITÓRIO COM TAMPO 

INJETADO COM 8 CADEIRAS ADULTO: A 

mesa deve ser composta por tampos modulares 

fabricada em ABS injetado de alto impacto, formado 

por 3 módulos que se fixam à estrutura por meio de 

encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de 

cada lado) e 3 encaixes centrais por módulo e 4 

parafusos por módulo. Após montada a mesa mede 

1860x820mm e tem 760 de altura. A estrutura deve 

ser formada por um quadro fabricado em tubo de aço 

1010/1020 de seção 20x40mm com 1,2mm composto 

por 3 travessas e 2 cabeceiras. As pernas devem ser 

fabricadas em tubo de aço 1010/1020 Ø 1.1/2”x 

0,9mm de parede e encaixadas sem o uso de 

parafusos. Na extremidade inferior de cada pé existe 

de uma sapata com regulagem de altura para 

nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno. 

Todas as peças metálicas que compõe a mesa recebem 

tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epóxi. 

Cadeira. O conjunto é composto por 8 cadeiras, ela 

deve ser composta por: estrutura metálica, assento, 

encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plásticos, e 

dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em 

polipropileno copolímero injetado e moldado 

anatomicamente com acabamento texturizado e 

dimensões de aproximadamente 400 mm de largura, 

420 mm de profundidade 4 mm de espessura de 

parede com cantos arredondados, montados à 

estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da 

base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades 

reforçadas com aletas de 2mm de espessura, que 

Unid. 30   
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acomodam parafusos auto atarraxantes para plástico 

de diâmetro 5x25 mm fenda Phillips. Na parte frontal, 

que fica em contato com as pernas do usuário deve ser 

provido de borda arredondada com raio a fim de não 

obstruir a circulação sanguínea. A altura do assento 

até o chão é de 460 mm. O encosto deve ser inteiriço, 

sem nenhum tipo de ventilação ou abertura, fabricado 

em polipropileno copolímero injetado e moldado 

anatomicamente com acabamento texturizado. Suas 

dimensões são 375 mm de largura por 200 mm de 

altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A 

peça deve possuir cantos arredondados e une-se à 

Estrutura por meio de encaixes de suas cavidades 

posteriores aos tubos da estrutura metálica da cadeira 

e deve ser travada por dois pinos retráteis injetados 

em polipropileno copolímero, na mesma cor do 

encosto, dispensando a presença de rebites ou 

parafusos. A estrutura deve ser fabricada à partir de 

tubos de secção redonda com ø 19,05 mm e 1,5 mm 

de espessura de parede dobrados e soldados. O 

conjunto estrutural deve recebe banhos químicos e 

pintura Epóxi em pó. As extremidades das pernas da 

cadeira recebem sapatas plásticas de acabamento 

padrão FNDE. 

9 

CONJUNTO MESA E CADEIRA PARA 

PROFESSOR: Mesa com tampo modular em 

plástico injetado de alto impacto que se fixa à 

estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas 

laterais da mesa (2 de cada lado) e 3 encaixes centrais 

e 4 parafusos. Possui um tapume de 650x250 mm em 

MDP de 15 mm de espessura revestido com laminado 

melamínico branco fixado na parte frontal da mesa 

por 4 parafusos soberbos. Após montada a mesa mede 

610 x 810 mm e tem 760 mm de altura. A estrutura é 

formada por um quadro fabricado em tubo de aço 

1010/1020 de seção 20x40 mm com 1,2 mm 

composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro 

cantos do quadro, na parte inferior do mesmo existe 

um cone em aço 1010/1020 onde são montados os pés 

da mesa. Esse cone é fabricado em tubo Ø 2” com 

2,25 mm de parede e recebe internamente uma bucha 

plástica também cônica e expansível que realiza a 

fixação das pernas sem o uso de parafusos. As pernas 

são fabricadas em tubo de aço 1010/1020 Ø 

1.1/2”x0,9 mm de parede. Na extremidade inferior de 

cada pé existe de uma sapata com regulagem de altura 

para nivelamento da mesa, fabricada em 

polipropileno. Todas as peças metálicas que compõe a 

mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura em 

tinta Epoxi. A Cadeira Giratória deve ser constituída 

de assento e encosto; plataforma, coluna e base com 

rodízio. A estrutura de sustentação do assento e 

encosto deve ser fabricada em tubos de aço 1010 / 

1020 com Ø 22.20 mm e 1.50 mm de espessura de 

parede, fosfatada e pintada com tinta epóxi pó. Os 

Unid. 50   
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tubos devem ser curvados e furados para acoplarem-

se ao assento e encosto unindo-se com o mecanismo 

onde serão fixados por 4 parafusos ¼”x1.1/2” mm 

sextavados flangeados. O conjunto deve ser então 

acoplando ao pistão a gás e esse acoplado à base de 

cinco pernas com sapatas. O assento deve ser 

produzido em polipropileno copolímero injetado e 

moldado anatomicamente com acabamento 

texturizado, com dimensões aproximadas de 465 mm 

de largura, 470 mm de profundidade com 5 mm de 

espessura de parede com cantos arredondados, unidos 

à estrutura por meio de 4 (quatro) porcas aparafusadas 

(bucha americana ¼”x13mm); e 4 (quatro) parafusos 

sextavados flangeados ¼”x1.1/2”. Sobre o assento 

deve existir um estofamento com alma plástica fixado 

ao mesmo por meio de parafusos para plástico. A 

altura do assento ao piso deve ser regulável de 410 a 

520 mm aproximadamente. O encosto deve ser 

fabricado em polipropileno copolímero injetado e 

moldado anatomicamente com acabamento 

texturizado, com dimensões aproximadas de 460mm 

delargura por 330mm de altura, com espessura de 

parede de 5mm e cantos arredondados, unido à 

estrutura metálica pelo encaixe de dupla cavidade na 

parte posterior do encosto, sendo travado por dois 

pinos fixadores plásticos injetados em polipropileno 

copolímero, na cor do encosto, dispensando a 

presença de rebites ou parafusos. O encosto deve 

possuir furos para ventilação. O mecanismo deve ser 

feito em chapa de aço 1010/1020 de espessura 

2.65mm, fosfatada pintada com tinta epóxi pó. Dotada 

de alavanca plástica para acionamento da coluna a 

gáspara regulagem de altura do assento. A base penta 

pé deve ser fabricada em chapa 1010/1020 de 

espessura 1,20mm, fosfatada pintada com tinta epóxi 

pó, coberta com carenagem injetada em polipropileno 

com acabamento texturizado. A coluna deve ser com 

movimento à gás com curso de 110 mm e 

comprimento mínimo de 295 mm e máximo de 405 

mm aproximadamente, coberta com carenagem 

injetada em polipropileno com acabamento 

texturizado. 

GRUPO 02 

Item Especificação Técnica 
Unid. de 

Medida 
Quant. 

V. Unit. -

Estimado 

V. Total -

Estimado 

1 

MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO, 

COM 02 PORTAS E 04 PRATELEIRAS (AÇO 

CARBONO, MDF E ABS): modulo em aço, ABS e 

MDF, desmontável em 11 partes sendo: 2 laterais, 1 

fundos, 1 base, 1 cabeceira, 2 portas, 4 prateleiras 

divisórias. fechamento superior e inferior em ABS na 

cor cinza, com estrutura em parede de 4 mm (em 

qualquer corte transversal), possuindo 6 “castelos” 

para fixação a estrutura retangular, (tubo 25 x 25 mm) 
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utilizar para união entre base de plástico e estrutura 

retangular, parafusos especiais para plástico. o 

modulo possuir os 12 vértices que compõe sua forma 

em raio de no mínimo 50 mm, sem encontros e 

arestas com quina viva. o modulo é montado com o 

uso de parafusos e rebites. os pés do modulo em 

plástico injetado na mesma cor da base e cabeceira, 

com formato redondo e diâmetro de 50 mm, altura de 

25 mm, parede da sapata com 3,5 mm de espessura, 

borda final em contato com o piso chanfrado com 

inclinação de 45° e altura de 2 mm, com parafuso 

central de 5/16 que permita a sua regulagem. 

fechadura do tipo tambor cilíndrico com chave 

dobrável. corpo do armário em chapa de aço SAE 

1010/1020 de espessura, 0,75 mm. laterais direita e 

esquerda do armário, com cremalheiras estampadas 

diretamente na lateral, com regulagem mínima de 100 

mm entre os pontos, permitindo ao usuário a 

colocação das prateleiras em várias alturas. base 

estruturada por meio de tubo de aço carbono SAE 

1020 25 x 25 quadrado na parede 1,5 mm, formando 

um retângulo com 890 x 390 mm, nas quatro 

extremidades internas do retângulo são soldados pelo 

processo MIG/MAG quatro tubos de aço carbono 1’ 

polegada, de diâmetro na parede 1,5 mm, esses quatro 

tubos serão soldados perpendicularmente a estrutura 

retangular para formar os quatro pés do armário. 

inserir em suas extremidades buchas internas com 

porca insertada de 5/16 pol. de diâmetro que 

receberão as sapatas abauladas. duas portas 

confeccionada em MDF de 18 mm, revestida nas duas 

faces em laminado melamínico de baixa pressão na 

cor branca, com bordas revestida em fita ABS de 2,5 

mm da mesma cor do tampo superior e inferior. as 

dobradiças do modulo deverão ser invisíveis pelo lado 

interno e em número de duas em cada porta, utilizar 

dobradiça de fechamento automático super alta, e 

puxadores em plástico na mesma cor do tampo em 

ABS. o fundo do modulo com 01 fechamento em 

MDF de 6 mm, revestido nas duas faces em laminado 

melamínico na cor branca, fixadas ao corpo por meio 

de rasgos nas laterais do armário. a pintura das peças 

em aço em tinta epóxi pó, na cor branco texturizado, 

pelo processo eletrostático, curado a uma temperatura 

de pelo menos 180°, todas as peças em aço deverão 

receber tratamento por meio de banhos sucessivos 

para proteção por meio de fosfatização, garantindo 

pelo menos 500 horas de exposição pelo método 

descrito na ABNT 8094:1983 – material metálico 

revestido e não revestido corrosão por exposição à 

névoa salina. a pintura das peças em aço em tinta pó 

pelo processo eletrostático, com espessura média da 

camada de tinta com valor médio de 100 μm e 

ensaiado segundo a ABNT 10443:2008 – tintas e 

vernizes – determinação da espessura da película seca 
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sobre superfícies rugosas – método de ensaio. pintura 

eletrostática epóxi pó, na cor branca texturizada. 

soldas devem possuir superfície lisa e homogênea, 

não devendo apresentar pontos cortantes, superfícies 

ásperas ou escórias. deve ser eliminado respingos e 

irregularidades de soldas, rebarbas e arredondados os 

cantos agudos. bordas acessíveis aos usuários devem 

ser arredondadas. cada módulo deverá possuir em sua 

embalagem um manual de montagem. Dimensões: alt. 

165 cm, larg. 95 cm, prof. 43,5 cm, tolerância máxima 

para variação de medidas dimensionais (+ ou -) 5mm. 

2 

MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO, 

COM 08 PORTAS (AÇO CARBONO, MDF E 

ABS): modulo em aço, ABS e MDF, desmontável em 

20 partes sendo: 2 laterais, 1 fundo, 1 divisória, 1 

base, 6 prateleiras, 1 cabeceira, 8 portas. fechamento 

superior e inferior em ABS na cor cinza, com 

estrutura em parede de 4 mm (em qualquer corte 

transversal), possuindo 6 “castelos” para fixação a 

estrutura retangular, (tubo 25 x 25 mm) utilizar para 

união entre base de plástico e estrutura retangular, 

parafusos especiais para plástico. o modulo possuir os 

12 vértices que compõe sua forma em raio de no 

mínimo 50 mm, sem encontros e arestas com quina 

viva. o modulo é montado com o uso de parafusos. os 

pés do modulo em plástico injetado na mesma cor da 

base e cabeceira, com formato redondo e diâmetro de 

50 mm, altura de 25 mm, parede da sapata com 3,5 

mm de espessura, borda final em contato com o piso 

chanfrado com inclinação de 45° e altura de 2 mm, 

com parafuso central de 5/16 que permita a sua 

regulagem. corpo do armário em chapa de aço sae 

1010/1020 de espessura, 0,75 mm. laterais direita e 

esquerda do armário, com cremalheiras estampadas 

diretamente na lateral, base estruturada por meio de 

tubo de aço carbono sae 1020 25 x 25 quadrado na 

parede 1,5 mm, formando um retângulo com 890 x 

390 mm, nas quatro extremidades internas do 

retângulo são soldados pelo processo mig/mag quatro 

tubos de aço carbono 1’ polegada, de diâmetro na 

parede 1,5 mm, esses quatro tubos serão soldados 

perpendicularmente a estrutura retangular para formar 

os quatro pés do armário. inserir em suas 

extremidades buchas internas com porca insertada de 

5/16 pol. de diâmetro que receberão as sapatas 

abauladas. oito portas, com 08 fechaduras do tipo 

tambor cilíndrico com chave dobrável, portas 

confeccionada em mdf de 18 mm, revestida nas duas 

faces em laminado melamínico de baixa pressão na 

cor branca, com bordas revestida em fitas ABS de 2,5 

mm da mesma cor do tampo superior e inferior. as 

dobradiças do modulo deverão ser invisíveis pelo lado 

interno e em número de 02(duas) em cada porta, 

utilizar dobradiça de fechamento automático super 

alta, puxador em plástico na mesma cor do tampo em 

Unid. 30   
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ABS. o fundo do modulo com 01 fechamento em mdf 

de 6 mm, revestido nas duas faces em laminado 

melamínico na cor branca, fixadas ao corpo por meio 

de rasgos nas laterais do armário. a pintura das peças 

em aço em tinta epoxi pó, na cor branco texturizado, 

pelo processo eletrostático, curado a uma temperatura 

de pelo menos 180° c, todas as peças em aço deverão 

receber tratamento por meio de banhos sucessivos 

para proteção por meio de fosfatização, garantindo 

pelo menos 500 horas de exposição pelo método 

descrito na NBR 8094:1983 – material metálico 

revestido e não revestido corrosão por exposição à 

névoa salina. a pintura das peças em aço em tinta pó 

pelo processo eletrostático, com espessura média da 

camada de tinta com valor médio de 100 μm e 

ensaiado segundo a NBR 10443:2008 – tintas e 

vernizes – determinação da espessura da película seca 

sobre superfícies rugosas – método de ensaio. pintura 

eletrostática epóxi pó, na cor branca texturizada. 

soldas devem possuir superfície lisa e homogênea, 

não devendo apresentar pontos cortantes, superfícies 

ásperas ou escórias. deve ser eliminado respingos e 

irregularidades de soldas, rebarbas e arredondados os 

cantos agudos. bordas acessíveis aos usuários devem 

ser arredondadas. cada módulo deverá possuir em sua 

embalagem um manual de montagem. 

Dimensões: alt. 165 cm, larg. 95 cm, prof. 43,5 cm 

tolerância máxima para variação de medidas 

dimensionais (+ ou -) 5mm. 

3 

MODULO DE ARMAZENAMENTO BAIXO, 

COM 2 PORTAS E 1 PRATELEIRA (AÇO 

CARBONO, MDF E ABS): Modulo em aço, ABS e 

MDF, desmontável em 8 partes sendo: 2 laterais, 1 

fundo, 1 base, 1 cabeceira, 2 portas, 1 prateleira 

divisória. Fechamento superior e inferior em ABS na 

cor cinza, com estrutura em parede de 4 mm. O 

módulo é montado com o uso de parafusos e rebites. 

Os pés do módulo em plástico injetado na cor cinza 

com parafuso que permita a sua regulagem. 

Fechadura com chave dobrável. Corpo do armário em 

chapa de aço de espessura, 0,75 m. Laterais direita e 

esquerda do armário, com cremalheiras estampadas 

diretamente na lateral, com regulagem mínima de 100 

mm entre os pontos, permitindo ao usuário a 

colocação das prateleiras em várias alturas. Base 

estruturada por meio de tubo de aço carbono 25 x 25 

quadrado na parede 1,5 mm, Duas portas 

confeccionada em MDF de 18 mm, revestida nas duas 

faces em laminado melamínico de baixa pressão na 

cor branca, com bordas revestida em fita ABS. Cada 

porta deve possuir 3 dobradiças e um puxador 

plástico. O fundo do modulo com 01 fechamento em 

MDF de 6 mm, revestido nas duas faces em laminado 

melamínico na cor branca. Todas as peças em aço 

deverão receber tratamento por meio de banhos 

Unid. 20   
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sucessivos para proteção por meio de fosfatização, 

Pintura eletrostática epóxi pó, na cor branca 

texturizada. Soldas devem possuir superfície lisa e 

homogênea, não devendo apresentar pontos cortantes, 

superfícies ásperas ou escórias. Deve ser eliminado 

respingos e irregularidades de soldas, rebarbas e 

arredondados os cantos agudos. Bordas acessíveis aos 

usuários devem ser arredondadas. Cada módulo 

deverá possuir em sua embalagem um manual de 

montagem. Dimensões: alt. 80 cm, larg. 95 cm, prof. 

43,5 cm Tolerância máxima para variação de medidas 

dimensionais (+ ou –) 5mm. Para garantir a qualidade, 

durabilidade e resistência, o item deve possuir os 

seguintes documentos que devem ser apresentados 

juntamente com a proposta inicial: • ensaio de 

corrosão por exposição em câmara de névoa salina, 

conforme norma ABNT 8094:1983, com o mínimo de 

500 horas; • grau de empolamento quando a 

densidade de distribuição das bolhas conforme a 

norma ABNT 5841:2015 d0 = isento de bolhas • grau 

de empolamento quando ao tamanho das bolhas 

conforme a norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de 

bolhas • grau de enferrujamento conforme a norma 

ABNT iso 4628 – 3:2015 ri 0 = 0 % de área 

enferrujada • ensaio de determinação da espessura da 

camada de tinta conforme a norma ABNT 

10443:2008 e a norma astm d7091:2013, com valor 

médio superior á 100 µm; • ensaio de aderência da 

tinta, determinação de aderência, conforme norma 

ABNT 11003:2009 versão corrigida de 2010; • ensaio 

de aderência da tinta, determinação de aderência, 

conforme norma astm D3359:2017. 

GRUPO 03 

Item Especificação Técnica 
Unid. de 

Medida 
Quant. 

V. Unit. -

Estimado 

V. Total -

Estimado 

01 

SISTEMA DE SUPERFÍCIES PARA 

MÚLTIPLAS FUNÇÕES COMO ESCREVER, 

PROJETAR: sistema de superfícies para múltiplas 

funções como escrever, projetar, fixar, composto de 

painéis com dimensões de 2280 mm de comprimento 

e altura de 1200 mm, para uso interno em ambientes 

pedagógicos, administrativos, circulações, áreas 

comuns e outros. painéis compostos por substrato de 

MDF, de 18 mm de espessura, revestido na superfície 

frontal com laminado de alta pressão tipo lousa 

branca brilhante com linhas horizontais e verticais 

formando quadrados com 50 x 50 mm, com fácil 

remoção da tinta do pincel a seco de espessura 

mínima de 1 mm. colagem dos revestimentos frontal 

adesivo bi componente. superfície posterior do painel 

em BP branco tx. bordos encabeçados em fita de 

borda pp espessura de 2,5mm. acabamento liso fosco. 

colagem da fita de borda com adesivo hot melting. 

cantoneiras para proteção, fixação e afastamento da 

Unid. 50   
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parede, em material polimérico injetado em ABS, em 

duas partes denominadas base e capa, medindo 

120mm (largura) x 120mm (profundidade) x 40mm 

(espessura) que se encaixam entre si por meio de 

registros e envolvem o conjunto painel-perfis de 

bordo. acabamento externo de superfície: brilhante 

espelhado. Tolerância máxima para variação de 

medidas dimensionais (+ ou -) 5mm, suporte para 

apagador e pincel em chapa de ação com pintura 

epóxi pó. para garantir a qualidade, durabilidade e 

resistência, o item deve possuir os seguintes laudos: 

ensaio de corrosão por exposição em câmara de névoa 

salina, conforme norma NBR 8094:1983, com o 

mínimo de 500 horas; grau de empolamento quando a 

densidade de distribuição das bolhas conforme a 

norma NBR 5841:2015 d0 = isento de bolhas; grau de 

empolamento quando ao tamanho das bolhas 

conforme a norma NBR 5841:2015 t0 = isento de 

bolhas; grau de enferrujamento conforme a norma 

NBR iso 4628-3:2015 ri 0 = 0 % de área enferrujada; 

ensaio de determinação da espessura da camada de 

tinta conforme a norma NBR 10443:2008 e a norma 

astm d7091:2013, 100 µm; ensaio de aderência da 

tinta, determinação de aderência, conforme norma 

NBR 11003:2009 versão corrigida de 2010; ensaio de 

aderência da tinta, determinação de aderência, 

conforme norma astm D3359:2017. 

GRUPO 04 

Item Especificação Técnica 
Unid. de 

Medida 
Quant. 

V. Unit. -

Estimado 

V. Total -

Estimado 

01 

MODULO DE ARMAZENAMENTO DE ÁGUA 

GELADA EM AÇO INOX:  O módulo de 

armazenamento de água deve possuir em todos os 

seus vértices cantos arredondados (tanto na parte 

plástica quanto no corpo em aço), evitando assim 

acúmulo de sujeira e aumentando a higiene do 

produto, como também o sistema de captação da água 

não deve ficar saliente a face frontal do módulo. 

Módulo com sistema para captação de água de forma 

higiênica e sem contato direto com as saídas de água, 

através de sistema de abertura da vazão de água por 

aproximação física do copo, garrafa, squeezes, etc.  

Corpo em aço com tratamento por nove banhos 

químicos sucessivos para proteção e longevidade da 

estrutura (desengraxe, lavagem, refinador, fosfato de 

zinco, lavagem, passivador crômico, lavagem, tinta 

catódica, lavagem). Pintura do corpo com tinta 

poliéster eletrostática nas cores pastel azul, rosa e 

branco, com película igual ou superior a 118 µm 

curada em estufa a 220°C. Fechamento superior e 

inferior em ABS nas cores opcionais: azul, vermelho 

e cinza, com estrutura em parede de 4 mm (em 

qualquer corte transversal), possuindo 6 “castelos” 

para fixação a estrutura retangular da base, (tubo 25 x 

Unid. 30 R$ 8.676,00  R$ 260.280,00  
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25 mm) utilizar para união entre base de plástico e 

estrutura retangular, parafusos especiais para plástico. 

O fechamento precisa ser totalmente fechado e 

vedado, evitando entrada de insetos principalmente 

formigas. O módulo de armazenamento de água deve 

possuir os 12 vértices que compõe sua forma em raio 

de no mínimo 50 mm, sem encontros e arestas com 

quina viva o que proporciona maior higienização e 

facilidade de limpeza. Laterais e fundo em chapa 18 

(1,2 mm) com abertura em formato oblongo com área 

de no mínimo 40 x 25 cm nas laterais e 70 x 25 cm no 

fundo, com a finalidade de arejar o motor e sistema de 

refrigeramento. Sistema de drenagem da água 

desperdiçada por meio de calha embutida no próprio 

corpo do módulo, com grelha para servir como base 

de apoio para os recipientes que serão abastecidos.  

Os pés do módulo devem ser em plástico injetado na 

mesma cor da base e tampo, com formato semi 

esférico e diâmetro de 70 mm, altura de 36,5 mm, 

parede da sapata com 3,5 mm de espessura, com oito 

“costelas” para estruturação, borda final em contato 

com o piso e altura de 4 mm, com parafuso central de 

5/16 que permita a sua regulagem. Base estruturada 

por meio de tubo de aço 25 x 25 quadrado na parede 

1,5 mm, formando um retângulo com 890 x 390 mm, 

nas quatro extremidades internas do retângulo são 

soldados pelo processo MIG/MAG quatro tubos de 

aço 1’ polegada de diâmetro na parede 1,5 mm, esses 

quatro tubos serão soldados perpendicularmente a 

estrutura retangular para formar os quatro pés do 

modulo, em suas extremidades buchas internas com 

porca insertada de 5/16 pol. de diâmetro que 

receberão as sapatas abauladas. Soldas devem possuir 

superfície lisa e homogênea, não devendo apresentar 

pontos cortantes, superfícies ásperas ou escórias. 

Deve ser eliminados respingos e irregularidades de 

solda, rebarbas e arredondados os cantos agudos. 

Bordas acessíveis aos usuários devem ser 

arredondadas.  

O isotubo externo que envolve a serpentina e o tubo 

capilar, deve está envolto por uma capa em chapa de 

aço 18 (1,2 mm) com a finalidade de proteção. Placa 

base que fixa a unidade condensadora em chapa 18 

(1,2 mm) com furação para ventilação e fixação da 

unidade condensadora, o aterramento deve ser fixado 

nessa mesma placa base. Tanque reservatório interno 

em aço inox 304, envolvido em espuma de 

poliuretano com no mínimo 4,5 cm de parede nas 

laterais e base. Serpentina em cobre revestido em tinta 

certificada para contato com água potável. Termostato 

com no mínimo 7 pontos de regulagem. Acompanha 

tubo flexível para instalação direta em rede de água 

potável. 

Dimensões: Altura: 162 cm, Frente: 95 cm, Lateral: 

43,5 cm, Capacidade: Armazenamento de água 
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1.2. Os bens objeto desta contratação são caracterizados como comuns. 

 

1.3. A vigência da futura ARP - Ata de Registro de Preços será de 12 (DOZE) MESES, contados da 

data da assinatura da ARP, e poderá ser prorrogada por igual período, desde que comprovado que o 

gelada: de 100 litros. Atendimento: mínimo de 200 

pessoas. 

Características gerais: Reservatório interno em Aço 

Inox 304; Unidade condensadora de 1/4HP; Isolação 

térmica em poliuretano, retendo a temperatura. 

Termostato interno com regulagem fixa de 5° à 15°C 

e tomada de 3 pinos; Serpentina interna em cobre; 

Compressor interno com gás refrigerante conforme 

legislação vigente. Vazão aprox.: 20 Litros de água/ 

hora. 

O gás a ser utilizado no processo de refrigeração não 

poderá ser prejudicial à camada de ozônio, conforme 

protocolo de Montreal de 1987; Decreto Federal nº 

99.280 de 07/06/90, Resolução Conama nº 13 de 

1995, Decreto Estadual nº 41.269 de 10/03/97 e 

Resolução Conama nº 267 de 2000. É desejável e 

preferencial que o gás refrigerante tenha baixo índice 

GWP ("Global Warming Potential" - Potencial de 

Aquecimento Global), conforme o Protocolo de 

Kyoto de 1997 e Decreto Federal nº 5445 de 

12/05/05, devendo nesta opção utilizar o gás 

refrigerante "R134a".  

Dimensionamento e robustez da fiação, plugue e 

conectores elétricos compatíveis com a corrente de 

operação, estando de acordo com a determinação da 

portaria Inmetro nº 185, de 21 de julho de 2000, que 

determina a obrigatoriedade de todos os produtos 

eletroeletrônicos se adaptarem ao novo padrão de 

plugues e tomadas NBR 14136, a partir de 1º de 

janeiro de 2010. Indicação da voltagem no cordão de 

alimentação. Para garantir a qualidade, durabilidade e 

resistência, o item deve possuir os seguintes laudos: 

ensaio de corrosão por exposição em câmara de névoa 

salina, conforme norma NBR 8094:1983, com o 

mínimo de 500 horas; grau de empolamento quando a 

densidade de distribuição das bolhas conforme a 

norma NBR 5841:2015 d0 = isento de bolhas; grau de 

empolamento quando ao tamanho das bolhas 

conforme a norma NBR 5841:2015 t0 = isento de 

bolhas; grau de enferrujamento conforme a norma 

NBR iso 4628-3:2015 ri 0 = 0 % de área enferrujada; 

ensaio de determinação da espessura da camada de 

tinta conforme a norma NBR 10443:2008 e a norma 

astm d7091:2013, 100 µm; ensaio de aderência da 

tinta, determinação de aderência, conforme norma 

NBR 11003:2009 versão corrigida de 2010; ensaio de 

aderência da tinta, determinação de aderência, 

conforme norma astm D3359:2017. 
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preço é vantajoso, nos termos fixados no art. 84 da Lei Federal nº 14.133/2021 c/c o art. 22, caput, do 

Decreto Municipal nº. 007/2023; 

 

1.4. O custo estimado total da contratação é de R$ XXXXXXX (XXXXXX), conforme custos 

unitários apostos na tabela acima. 

 

2. DA FUNDAMENTAÇÃO E DESCRIÇÃO DA NECESSIDADE DA CONTRATAÇÃO 

 

2.1. A Fundamentação da Contratação e de seus quantitativos encontra-se pormenorizada em Tópico 

específico dos Estudos Técnicos Preliminares. 

 

2.2. A necessidade da contratação, encontra-se pormenorizada nos autos, e de forma abreviada, busca 

atender a demanda da Secretaria Municipal de Educação. 

 

2.3. Registre-se, que o Município não formalizou Plano de Contratações Anual – PCA, para este 

exercício.  

 

3. DESCRIÇÃO DA SOLUÇÃO COMO UM TODO 

 

3.1. A entrega, montagem (se for o caso) e instalação (no caso do bebedouro) dos produtos deverá ser 

realizada nas unidades escolares do município, indicadas na Ordem de Compra e ficará a cargo do 

fornecedor, a quem caberá providenciar a mão de obra e produtos necessários para montagem e 

instalação. 

 

3.2. Os produtos deverão ser entregues, acompanhados de documento fiscal, com as mesmas 

condições indicadas na proposta de preço vencedora do certame, quanto à marca/fabricante, modelo, 

forma de acondicionamento, composição garantia, quantidade, qualidade e autenticidade. 

 

3.3. Em caso de algum tipo de irregularidade verificada, o produto será devolvido e substituído, 

ficando a retirada do mesmo e o custo do transporte por conta da CONTRATADA, sem prejuízo da 

aplicação das penalidades cabíveis. 

 

3.4. A CONTRATADA deverá atentar ao fiel cumprimento das especificações exigidas, sendo 

recusado item que estiver com alguma característica diferente das especificações contidas neste Termo 

de Referência. 

 

3.5. Os produtos deverão ser novos, estar adequadamente embalados de forma a preservar suas 

características originais, atender às especificações técnicas exigidas e obedecer rigorosamente: 

 

3.5.1. às normas da ABNT/INMETRO, conforme especificação e necessidade de cada produto; 

 

3.5.2. às prescrições e recomendações dos fabricantes. 

 

3.6. O fornecedor deverá entregar os itens de maneira que seja possível conferir, separadamente, cada 

um, de forma que facilite a contagem e controle dos mesmos. 

 

3.7. Será recusado produto deteriorado ou avariado; 

 

3.8. Aquisição de MOBILIÁRIO ESCOLAR e BEBEDOUROS, por meio de pregão eletrônico, para 

equipar salas de aula, refeitórios e setores administrativos das instituições de ensino, adequando os 
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espaços físicos e viabilizando os ambientes de ensino, baseado nos princípios de ergonomia, bem-

estar, durabilidade e respeito ao meio ambiente. 

 

3.9. A contratação será na modalidade de Pregão Eletrônico, visando à contratação através do Sistema 

de Registro de Preços. 

 

3.10. O prazo de vigência da Ata de Registro de Preços será de 12 (doze) meses, podendo ser 

prorrogada, nos termos da Lei nº. 14.133/2021. 

 

3.11. O Regime de execução, aplica-se a reunião dos itens em quatro grupos, favorecendo a economia 

de escala. 

 

3.11.1. Registre-se, que a reunião em grupo, favorecerá a economia de escala, haja vista que se a 

licitação for realizada por itens, cada licitante irá propor, para cada item, um custo referente a entrega 

daquele determinado bem, ao passo que se o licitante obtiver a adjudicação de vários itens agrupados, 

tais custos serão sensivelmente diluídos, posto que suportados por apenas um licitante, qual seja, 

aquele que se sagrar vencedor do certame, em número específico de determinado agrupamento. 

 

3.11.2. Além disso, merecem destaque os riscos inerentes à própria execução, pois, não restam 

dúvidas, o objeto pretendido, quando executado por vários contratados, poderá não ser integralmente 

executado, tendo em vista possíveis problemas nas relações jurídicas mantidas com diversos 

contratados, além de possíveis incompatibilidades entre eles 

 

4. DOS REQUISITOS DA CONTRATAÇÃO 

 

4.1. Não será admitida a subcontratação do objeto contratual. 

 

4.2. Não haverá exigência garantia da contratação dos arts. 96 e seguintes da Lei nº. 14.133/21. 

 

4.3. Não haverá exigência de amostras, tendo em vista que envolve fornecimento de baixa 

complexidade. 

 

4.4. Os produtos a serem fornecidos deverão obedecer às normas e especificações da ABNT e 

INMETRO. 

 

4.5. A contratada deve prever a montagem dos bens (caso entregue desmontado) e a instalação (no 

caso do bebedouro), sem ônus para o Município. 

 

4.6. A substituição ou reparo de defeitos observados durante a vigência da garantia dos objetos 

ocorrerá por conta da empresa, sem qualquer custo para a Administração. 

 

4.7. Os móveis e o bebedouro, devem ter garantia mínima de 12 (doze) meses, que será contada a 

partir da respectiva data de recebimento definitivo. 

 

4.8. Os móveis devem obedecer aos critérios para a obtenção de certificação do INMETRO, como 

produtos sustentáveis ou de menor impacto ambiental em relação aos seus similares. 

 

4.9. Os produtos fabricados com madeira, o fornecedor deve apresentar certificado de procedência da 

madeira - DOF (emitido pelo IBAMA), comprovando a utilização de madeira legal e proveniente de 

manejo florestal responsável ou reflorestamento. 
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4.10. Os produtos deveram seguir o padrão do FNDE (Fundo Nacional de Desenvolvimento da 

Educação). 

 

5. DA EXECUÇÃO CONTRATUAL 

 

5.1. Os bens serão entregues de forma parcelada, no prazo de 45 (QUARENTA E CINCO) DIAS 

CORRIDOS, contados do recebimento da Ordem de Compra. 

 

5.2. Caso não seja possível a entrega na data assinalada, a empresa deverá comunicar as razões 

respectivas com pelo menos 10 (DEZ) DIAS CORRIDOS de antecedência, para que qualquer pleito 

de prorrogação de prazo seja analisado, ressalvadas situações de caso fortuito e força maior. 

 

5.3. Os bens deverão ser entregues no endereço constante em cada Ordem de Compra a ser recebida 

pela futura CONTRATADA, que será dentro do perímetro urbano do Município de Jandaíra/RN. 

 

5.4. Os bens serão recebidos provisoriamente, de forma sumária, no prazo de 02 (DOIS) DIAS 

CORRIDOS, pelo responsável pelo acompanhamento e fiscalização do contrato, para efeito de 

posterior verificação de sua conformidade com as especificações constantes neste Termo de 

Referência e na proposta. 

 

5.5. Os bens poderão ser rejeitados, no todo ou em parte, quando em desacordo com as especificações 

constantes neste Termo de Referência e na proposta, devendo ser substituídos no prazo de 05 

(CINCO) DIAS CORRIDOS, a contar da notificação da contratada, às suas custas, sem prejuízo da 

aplicação das penalidades. 

 

5.6. Os bens serão recebidos definitivamente no prazo de 05 (CINCO) DIAS CORRIDOS, contados 

do recebimento provisório, após a verificação da qualidade e quantidade do material e consequente 

aceitação mediante termo detalhado. 

 

5.7. Na hipótese de a verificação a que se refere o Item 5.6. desse Termo de Referência, não ser 

procedida dentro do prazo fixado, reputar-se-á como realizada, consumando-se o recebimento 

definitivo no dia do esgotamento do prazo. 

 

5.8. O recebimento provisório ou definitivo não excluirá a responsabilidade civil pela solidez e pela 

segurança da execução, nem a responsabilidade ético-profissional pela perfeita execução do contrato. 

 

5.9. A contratada deverá assumir a responsabilidade por todas as providências e obrigações 

estabelecidas na legislação específica sobre a qualidade e especificação dos materiais que serão 

entregues; 

 

6. ESPECIFICAÇÃO DA GARANTIA CONTRATUAL 

 

6.1. O prazo de garantia contratual dos bens, será de 12 (doze) meses, contados a partir do primeiro dia 

útil subsequente à data do recebimento definitivo do objeto.  

 

6.2. Caso o prazo da garantia oferecida pelo fabricante seja inferior ao estabelecido nesta cláusula, o 

fornecedor deverá complementar a garantia do bem ofertado pelo período restante.  
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7. DA GESTÃO DO CONTRATO 

 

7.1. O contrato deverá ser executado fielmente pelas partes, de acordo com as cláusulas avençadas e as 

normas da Lei nº. 14.133/2021, e cada parte responderá pelas consequências de sua inexecução total 

ou parcial (Lei nº. 14.133/2021, art. 115, caput). 

 

7.2. A execução do contrato deverá ser acompanhada e fiscalizada pelo(s) fiscal(is) do contrato, ou 

pelos respectivos substitutos (Lei nº. 14.133/2021, art. 117, caput). 

 

7.2.1. O fiscal do contrato anotará em registro próprio todas as ocorrências relacionadas à execução do 

contrato, determinando o que for necessário para a regularização das faltas ou dos defeitos observados 

(Lei nº. 14.133/2021, art. 117, §1º.). 

 

7.2.2. O fiscal do contrato informará a seus superiores, em tempo hábil para a adoção das medidas 

convenientes, a situação que demandar decisão ou providência que ultrapasse sua competência (Lei nº. 

14.133/2021, art. 117, §2º.). 

 

7.3. Somente o contratado será responsável pelos encargos trabalhistas, previdenciários, fiscais e 

comerciais resultantes da execução do contrato (Lei nº. 14.133/2021, art. 121, caput). 

 

7.3.1. A inadimplência do contratado em relação aos encargos trabalhistas, fiscais e comerciais não 

transferirá à Administração a responsabilidade pelo seu pagamento e não poderá onerar o objeto do 

contrato (Lei nº. 14.133/2021, art. 121, §1º.). 

 

7.4. As comunicações entre o Município e a contratada devem ser realizadas por escrito sempre que o 

ato exigir tal formalidade, admitindo-se o uso de mensagem eletrônica para esse fim. 

 

7.5. Antes do pagamento da nota fiscal ou da fatura, deverá ser consultada a regularidade fiscal e 

trabalhista da contratada. 

 

8. DA FORMA E DOS CRITÉRIOS DE SELEÇÃO DO FORNECEDOR  

 

8.1. O fornecedor será selecionado por meio da realização de procedimento de PREGÃO 

ELETRÔNICO, com registro de preços, com fundamento na hipótese do art. 28, inciso I, da Lei nº. 

14.133/2021. 

 

8.2. O fornecedor será selecionado por meio da realização da seleção da proposta de “MENOR 

PREÇO POR GRUPO”, devendo o fornecedor classificada em primeiro lugar, após a etapa de 

lances, enviar catálogo ilustrativo indicando o(s) item(ns) ofertado na proposta, de forma que seja 

suficiente avaliar a adequação dos produtos ofertados em relação às especificações deste Termo de 

Referência. 

 

8.3. O fornecedor classificado, deverá enviar a seguinte documentação de habilitação: 

   

8.3.1. Habilitação Jurídica: 

 

a) Empresário individual: inscrição no Registro Público de Empresas Mercantis, a cargo da Junta 

Comercial da respectiva sede; ou 
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b) Microempreendedor Individual - MEI: Certificado da Condição de Microempreendedor Individual - 

CCMEI, cuja aceitação ficará condicionada à verificação da autenticidade no sítio 

www.portaldoempreendedor.gov.br; ou 

 

c) Sociedade empresária, sociedade limitada unipessoal – SLU ou sociedade identificada como 

empresa individual de responsabilidade limitada - EIRELI: inscrição do ato constitutivo, estatuto ou 

contrato social no Registro Público de Empresas Mercantis, a cargo da Junta Comercial da respectiva 

sede, acompanhada de documento comprobatório de seus administradores; ou 

 

d) Sociedade empresária estrangeira com atuação permanente no País: decreto de autorização para 

funcionamento no Brasil; ou 

 

e) Sociedade simples: inscrição do ato constitutivo no Registro Civil de Pessoas Jurídicas do local de 

sua sede, acompanhada de documento comprobatório de seus administradores; ou 

 

f) Sociedade cooperativa: ata de fundação e estatuto social, com a ata da assembleia que o aprovou, 

devidamente arquivado na Junta Comercial ou inscrito no Registro Civil das Pessoas Jurídicas da 

respectiva sede, além do registro de que trata o art. 107 da Lei nº. 5.764/1971. 

 

8.3.1.1. Os documentos apresentados deverão estar acompanhados de todas as alterações ou da 

consolidação respectiva. 

 

8.3.2. Habilitações Fiscal, Social e Trabalhista: 

 

a) Prova de inscrição no Cadastro Nacional da Pessoa Jurídica (CNPJ); 

 

b) Certidão de Regularidade do FGTS - CRF, emitido pela Caixa Econômica Federal; 

 

c) Certidão Conjunta Negativa (ou Positiva com Efeito de Negativa) de Débitos relativos aos 

TRIBUTOS FEDERAIS e à DÍVIDA ATIVA DA UNIÃO, emitida pela Secretaria da Receita 

Federal; 

 

d) Certidão Conjunta Negativa (ou Positiva com Efeito de Negativa) de DÉBITO DO ESTADO e 

quanto à DÍVIDA ATIVA DO ESTADO do domicílio ou sede do licitante; 

 

e) Certidão Negativa (ou Positiva com Efeito de Negativa) de DÉBITO DO MUNICÍPIO do 

domicílio ou sede do licitante; 

 

f) Certidão Negativa de DÉBITOS TRABALHISTAS – CNDT, emitida pelo Tribunal Superior do 

Trabalho – TST. 

 

8.3.3. Habilitação Técnica: 

 

a) Comprovação de aptidão para o fornecimento de bens similares de complexidade tecnológica e 

operacional equivalente ou superior com o objeto desta contratação, ou com o item pertinente, por 

meio da apresentação de certidões ou atestados, por pessoas jurídicas de direito público ou privado. 

 

a.1) Os atestados de capacidade técnica poderão ser apresentados em nome da matriz ou da filial do 

fornecedor. 

 

http://www.portaldoempreendedor.gov.br/
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a.2) O fornecedor disponibilizará todas as informações necessárias à comprovação da legitimidade dos 

atestados, apresentando, quando solicitado pela Administração, cópia do contrato que deu suporte à 

contratação, endereço atual da contratante e local em que foi executado o objeto contratado, dentre 

outros documentos. 

 

8.3.4.  Habilitação Econômico-Financeira  

 

a) Certidão negativa de Falência, expedida pelo distribuidor da sede do licitante. 

 

8.3.5. Documentação Complementar: 

 

a) Certidão Negativa de Improbidade Administrativa e Inelegibilidade, do Cadastro Nacional de 

Condenações Cíveis por Ato de Improbidade Administrativa, disponível no Portal do Conselho 

Nacional de Justiça (CNJ) (www.cnj.jus.br), por meio do link 

http://www.cnj.jus.br/improbidade_adm/consultar_requerido.php?validar=form; 

 

b) como condição para habilitação, será verificada a existência de registros impeditivos de contratação 

no Cadastro Nacional de Empresas Inidôneas e Suspensas/CGU, disponível no link 

https://certidoes.cgu.gov.br/ em atendimento ao disposto no Acórdão n. 1793/2011, do Plenário do 

Tribunal de Contas da União; 

 

c) as documentações indicadas nas alíneas "a" e "b" poderão ser substituídas pela Certidão/Consulta 

Consolidada de Pessoa Jurídica, do Tribunal de Contas da União (TCU), disponível no link: 

https://certidoes-apf.apps.tcu.gov.br/. 

 

d) Declaração de que não emprega menor de 18 anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e não 

emprega menor de 16 anos, salvo menor, a partir de 14 anos, na condição de aprendiz, nos termos do 

artigo 7°, XXXIII, da Constituição. 

 

9. ADEQUAÇÃO ORÇAMENTÁRIA 

 

9.1. As despesas decorrentes da presente contratação correrão à conta de recursos específicos 

consignados no Orçamento Geral do Município. 

 

9.2. A contratação será atendida pela seguinte dotação: 

 

Unidade Orçamentária: XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX  

Ação: XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX  

Natureza da Despesa: XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX  

Fonte: XXXXXXXXX 

 

9.3. A dotação relativa aos exercícios financeiros subsequentes será indicada após aprovação da Lei 

Orçamentária respectiva e liberação dos créditos correspondentes, mediante apostilamento. 

 

10. DO PAGAMENTO 

 

10.1. O pagamento será realizado através de ordem bancária, para crédito em banco, agência e conta 

corrente indicados pelo contratado. 

 

http://www.cnj.jus.br/improbidade_adm/consultar_requerido.php?validar=form
https://certidoes-apf.apps.tcu.gov.br/
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10.1.1. Será considerada data do pagamento o dia em que constar como emitida a ordem bancária para 

pagamento. 

 

10.2. O pagamento será efetuado no prazo máximo de até 30 (trinta) dias, contados do recebimento da 

Nota Fiscal/Fatura. 

 

10.2.1. Considera-se ocorrido o recebimento da nota fiscal ou fatura quando o órgão contratante 

atestar a execução do objeto do contrato. 

 

10.3. A emissão da Nota Fiscal/Fatura será precedida do recebimento definitivo do objeto da 

contratação, conforme disposto neste Termo de Referência. 

 

10.4. Quando houver glosa parcial do objeto, o contratante deverá comunicar a empresa para que 

emita a nota fiscal ou fatura com o valor exato dimensionado. 

 

10.5. O setor competente para proceder o pagamento deve verificar se a Nota Fiscal ou Fatura 

apresentada expressa os elementos necessários e essenciais do documento, tais como:  

 

a) o prazo de validade;  

b) a data da emissão;  

c) os dados do contrato e do órgão contratante;  

d) o período respectivo de execução do contrato;  

e) o valor a pagar; e  

f) eventual destaque do valor de retenções tributárias cabíveis. 

 

10.6. Havendo erro na apresentação da Nota Fiscal/Fatura, ou circunstância que impeça a liquidação 

da despesa, o pagamento ficará sobrestado até que o contratado providencie as medidas saneadoras. 

Nessa hipótese, o prazo para pagamento iniciar-se-á após a comprovação da regularização da situação, 

não acarretando qualquer ônus para o contratante; 

 

10.6.1. A Nota Fiscal ou Fatura deverá ser obrigatoriamente acompanhada da comprovação da 

regularidade fiscal e trabalhista.   

 

10.7. Quando do pagamento, será efetuada a retenção tributária prevista na legislação aplicável. 

 

10.8. O contratado regularmente optante pelo Simples Nacional, nos termos da Lei Complementar nº. 

123/2006, não sofrerá a retenção tributária quanto aos impostos e contribuições abrangidos por aquele 

regime. No entanto, o pagamento ficará condicionado à apresentação de comprovação, por meio de 

documento oficial, de que faz jus ao tratamento tributário favorecido previsto na referida Lei 

Complementar. 

 

10.9. A Nota Fiscal ou Fatura deverá ser obrigatoriamente acompanhada da comprovação da 

regularidade fiscal e trabalhista. 

 

10.9.1. Constatando-se, a situação de irregularidade do contratado seja fiscal ou trabalhista, será 

providenciada sua notificação, por escrito, para que, no prazo de 5 (cinco) dias úteis, regularize sua 

situação ou, no mesmo prazo, apresente sua defesa. O prazo poderá ser prorrogado uma vez, por igual 

período, a critério do contratante. 
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10.9.2. Não havendo regularização ou sendo a defesa considerada improcedente, o contratante deverá 

comunicar aos órgãos responsáveis pela fiscalização da regularidade fiscal quanto à inadimplência do 

contratado, bem como quanto à existência de pagamento a ser efetuado, para que sejam acionados os 

meios pertinentes e necessários para garantir o recebimento de seus créditos.   

 

10.9.3. Persistindo a irregularidade, o contratante deverá adotar as medidas necessárias à rescisão 

contratual nos autos do processo administrativo correspondente, assegurada ao contratado a ampla 

defesa.  

 

10.9.4. Havendo a efetiva execução do objeto, os pagamentos serão realizados normalmente, até que 

se decida pela rescisão do contrato, caso o contratado não regularize sua situação.   

 

11. DAS OBRIGAÇÕES DO CONTRATANTE: 

 

11.1. Receber o objeto no prazo e condições estabelecidas no Termo de Referência; 

 

11.2. Notificar o Contratado, por escrito, sobre vícios, defeitos ou incorreções verificadas no objeto 

fornecido, para que seja por ele substituído, reparado ou corrigido, no total ou em parte, às suas 

expensas; 

 

11.3. Acompanhar e fiscalizar a execução do contrato e o cumprimento das obrigações pelo 

Contratado; 

 

11.4. Efetuar o pagamento ao Contratado do valor correspondente ao fornecimento do objeto, no 

prazo, forma e condições estabelecidos no Termo de Referência e no Contrato; 

 

11.5. Aplicar ao Contratado sanções motivadas pela inexecução total ou parcial do Contrato; 

 

11.6. Explicitamente emitir decisão sobre todas as solicitações e reclamações relacionadas à execução 

do Contrato, ressalvados os requerimentos manifestamente impertinentes, meramente protelatórios ou 

de nenhum interesse para a boa execução do ajuste. 

 

11.7. A Administração não responderá por quaisquer compromissos assumidos pelo Contratado com 

terceiros, ainda que vinculados à execução do contrato, bem como por qualquer dano causado a 

terceiros em decorrência de ato do Contratado, de seus empregados, prepostos ou subordinados. 

 

12. DAS OBRIGAÇÕES DA CONTRATADA: 

 

12.1. Responsabilizar-se pelos vícios e danos decorrentes do objeto, de acordo com os arts. 12, 13 e 17 

a 27, do Código de Defesa do Consumidor (Lei nº. 8.078/1990); 

 

12.2. Comunicar ao Contratante, no prazo máximo de 03 (TRÊS) DIAS CORRIDOS, que antecede a 

data da entrega, os motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo previsto; 

 

12.3. Atender às determinações regulares emitidas pelo fiscal ou gestor do contrato ou autoridade 

superior (art. 137, II) e prestar todo esclarecimento ou informação por eles solicitados; 

 

12.4. Reparar, corrigir, remover, reconstruir ou substituir, às suas expensas, no total ou em parte, no 

prazo fixado pelo fiscal do contrato, os bens nos quais se verificarem vícios, defeitos ou incorreções 

resultantes da execução ou dos materiais empregados; 
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12.5. Responsabilizar-se pelos vícios e danos decorrentes da execução do objeto, bem como por todo e 

qualquer dano causado à Administração ou terceiros, não reduzindo essa responsabilidade a 

fiscalização ou o acompanhamento da execução contratual pelo Contratante; 

 

12.6. Comunicar ao Fiscal do contrato, no prazo de 24 (vinte e quatro) horas, qualquer ocorrência 

anormal ou acidente que se verifique no local da execução do objeto contratual; 

 

12.7. Manter durante toda a vigência do contrato, em compatibilidade com as obrigações assumidas, 

todas as condições exigidas para habilitação na licitação, ou para qualificação, na contratação direta;  

 

12.8. Guardar sigilo sobre todas as informações obtidas em decorrência do cumprimento do contrato;  

 

12.9. Arcar com o ônus decorrente de eventual equívoco no dimensionamento dos quantitativos de sua 

proposta, inclusive quanto aos custos variáveis decorrentes de fatores futuros e incertos, devendo 

complementá-los, caso o previsto inicialmente em sua proposta não seja satisfatório para o 

atendimento do objeto da contratação, exceto quando ocorrer algum dos eventos arrolados no art. 124, 

II, d, da Lei nº. 14.133/2021. 

 

13. DO EQUILÍBRIO ECONÔMICO-FINANCEIRO: 

 

13.1. Fica garantido a Contratada, o direito ao equilíbrio econômico-financeiro, de acordo com as 

hipóteses previstas na Lei nº. 14.133/2023. 

 

Jandaíra/RN, data da assinatura eletrônica. 

 

 

 

_________________________________________ 

ANDRÉ LUIZ BRITO DA SILVA 

Assessor Técnico da Secretaria Municipal de Educação e Cultura/ 

Membro da Equipe de Planejamento da Contratação 

 


